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TECHNICKY LIST

PRESSTONE® CH10

systém KKY

ROKO

PRESSTON

* KAMENNY
KOBEREC

IKPUUV-VR 176

JEDNOZLOZKOVE POLYURETANOVE SPOJIVO KAMENNYCH KOBERCOV

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Nizko viskozna, jedno komponentna, bezrozpust'adlova
2 &

hmota na polyuretanovej baze.
SPECIFICKE VLASTNOSTI

vel'mi dobré mechanické vlastnosti
vel'mi dobra pril'navost

vyborna UV stabilita
leskly povrch

¢ira zmes

pachovo nevyrazna

podl'a SCAQMD Rule 1113

vel'mi dobra odolnost voc¢i chemikaliam

vel'mi I'ahké ¢istenie, dekontaminovatel'nost
Obsah VOC - produkt splna poziadavky LEED

POUZITIE

kamennych kobercov.

PRESSTONE® CH10 je $pecidlne uréena ako spojivo

UDAJE K SPRACOVANIU

PRESSTONE® CH10 nesmie byt’ spracovavané pri
teplotach okolia a podkladu pod +10°C a nad +30°C

minimalna odporucana teplota je +15°C . Odportacana

teplota materialu pre aplikéciu je +20°C a relativna
vlhkost’ vzduchu do 65% . Pocas aplikacie a
vytvrdzovania nesmie na hmotu prist’ voda ani iné
chemické zatazenie. Teplota podkladu nesmie byt nizsia

vytvrdnutia materialu .

ako +3 °C nad rosnym bodom. Podmienky musia byt
dodrzané po celi dobu spracovania az do kone¢ného

B Klasifikacia reakcie na ohen: Bfl-s1
VLASTNOSTI VYROBKU
Povrch Leskly
Konzistencia Tekuta
Farba Cira
Objemova hmotnost’ Cca 1100 kg/m®
Pridrznost’ k betonu min. 1,5 MPa CSN EN 13892-8
Obrusnost’ BCA max. 50 um CSN EN 13892-4
Pevnost’ v tahu za ohybu Cca 31 MPa CSN EN 13892-2
Pevnost’ v tlaku Cca 50 MPa CSN EN 13892-2

UDAJE PRE POUZITIE

Doba spracovatelnosti pri 20°C, 55%

Min. 50 minut

Dovolena teplota nandSania

Od +10°C do +30°C

Pochddzne 20°C, 55 % | Cca po 10-12 hodinach pri 20°C, 55 %
Plne vytvrdeny pri 20°C | 7 dni
Spotreba Cca 1,00 kg/21 kg kameniva fr. 2-4 mm
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PRIPRAVA PODKLADU

Na vytvrdeny povrch pouZitej penetracnej
hmoty ROKOFLOOR *G, ROKOFLOOR *G AQUA , ROKOFLOOR *GW / GW8(P03) alebo ROKOFLOOR *GO s
presypom krem. pieskom aplikovat’ zmes PRESSTONE® CH10 s kamenivom, $trkom v odporu¢anej spotrebe.

APLIKACNY POSTUP

PRESSTONE® CH10 je dod4avany vo vhodnom mieSacom pomere. Takto pripraveny material musi byt’ spracovany pocas
jeho doby spracovatel'nosti vhodnou technolégiou . Po dokladnom premiesSani nizkootaCkovym miesadlom (alebo vitaCkou s
metlou, nizke otacky cca 300 ot / min) prelejeme zmes do Cistej nadoby s kamenivom a dokladne premieSame.

Po ukonceni prac nutné nastroje a pokozku od nevytvrdnutej hmoty ocistit’ najlepsie Cisticom na acetonovej baze.
Vytvrdnuta hmotu je mozné odstranit’ iba mechanicky.

CISTENIE NARADIA

Pouzité naradie ihned’ po skonceni prace umyte Rokoriedidlom C 6000 .

SKLADOVATEDNOST

24 mesiacov v dobre uzavretych neporusenych originalnych nadobach v suchu pri teplote od + 10°C do + 30 °C !!

BALENIE

PRESSTONE® CH10 sa dodava v baleni 1,00 kg, 5,00 kg v plechovici .
POKYNY PRE LIKVIDACIU ODPADU

Pouzity, riadne vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto obalovych odpadov. Obaly so zvy$kom vyrobku odkladajte
na mieste ur¢enom obcou k odkladaniu nebezpeénych odpadov, alebo odovzdajte osobe opravnenej k nakladaniu s
nebezpecnymi odpadmi. Zvysny material je tiez mozné nechat’ vytvrdnuat’ a likvidovat’ ako beznl stavebnu sut’ .

Upozornenie:
Predlozené tidaje maju poradensky charakter, zakladaju sa na najlepsich znalostiach a starostlivych vyskumoch podla

sucasného stavu techniky. Odporacame pouzitie tychto materidlov konzultovat’ s techniky nasSej firmy. Pravna zévéznost nie
je mozné odvodzovat’ z tychto idajov. Uzivatel’ prebera vsetku zodpovednost’ za pouzitia materidlov ROKOSPOL. Okrem
toho odkazujeme na nase obchodné podmienky.

Bezpecnostné tdaje podla prilohy II nariadenia 1907/2006 / ES v platnom zneni pri potrebe na poziadanie.
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